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PRODUKT Z ATESTEM

1. OPIS PRODUKTU
TERA-PUR F dwuskfadnikowy system do wytwarzania pétsztywnej, otwarto-komaorkowej pianki
poliuretanowej.

SKEADNIK A POLY (mieszanina poliolowa)
SKEADNIK B ISO (izocyjanian)

TERA-PUR F
TERA-ISO

Ze wzgledu na swojg strukture otwartokomorkowg system nie jest odporny na: naprezenia mechaniczne,
nawilzanie, kondensacje pary wodnej, promieniowanie UV.

Pianke nalezy zabezpieczy¢ przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.

System jest ekologiczny, nie zawiera freonéw, zwigzkéw typu CFC, HCFC ani HFC, spieniana dwutlenkiem
wegla powstatym w reakcji sktadnika A z B.

2. ZASTOSOWANIE
TERA-PUR F jest przeznaczony do wykonywania wewnetrznej izolacji termicznej dachéw, poddaszy,
strychéw, zadaszen, stropow, scian w konstrukcjach drewnianych, murowanych, betonowych i stalowych.

3. CHARAKTERYSTYKA KOMPONENTOW

SKEADNIK A (TERA-PUR F) — jest mieszaning polioli z odpowiednimi srodkami pomocniczymi
SKELADNIK B (TERA-ISO) — mieszanina aromatycznych poliizocyjanianéw, gtéwnie diizocyjanianu
difenylometanu

Parametr Skiadnik A (TERA-ISO) Sktadnik B (TERA-PUR E) |[Jednostka
Lepkosé w 20°C 300 - 500 300 - 500 mPas
Gestos¢c w 20°C 1.1-1.2 1.22-1.24 g/cm3

4. CHARAKTERYSTYKA SPIENIANIA W WARUNKACH LABORATORYJNYCH
Czasy reakcji oraz gestos¢ pozorna rdzenia byly mierzone w warunkach laboratoryjnych (w temp. 20°C)

Parametr Wartosé Jednostka
Czas startu 4+1 s

Czas zelowania 112 s

Czas suchego lica 1312 s

Gestos¢ pozorna rdzenia 8,0+1,0 kg/m?3

5. ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA
TERA-PUR F jest systemem przeznaczonym do natrysku za pomocg specjalistycznych agregatéw
spieniajgcych, wyposazonych w gtowice natryskowa.

WAZNE: Przed rozpoczeciem pracy sktadnik A systemu powinien zostaé¢ doktadnie wymieszany
mieszadlem mechanicznym — czas mieszania dla beczki V200 to ok. 1 godziny. Dodatkowo zalecane
jest ciggle mieszanie komponentu A podczas jego przetwarzania.

Sktadnik B TERA-ISO nie wymaga mieszania.

UWAGA: dtugotrwate przetwarzanie niedostatecznie wymieszanego sktadnika poliolowego spowoduje
nieodwracalng utrate jego wtasciwosci.
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Przed uzyciem oba skladniki systemu nalezy podgrza¢ w beczkach do temperatury 25-35°C

Powierzchnie izolowane powinny by¢ wczesniej przygotowane. Nie powinny zawierac pytu, wody, oleju,
luznych fragmentéw oraz innych $rodkéw mogacych zmniejszy¢ przyczepnos¢ piany.

Przed wykonaniem natrysku pianki nalezy starannie zabezpieczy¢ powierzchnie sgsiadujgcych obiektow
ktére mogg zostac zapylone, tj. okna, drzwi, podfogi, meble, itp. Nalezy pamietac, ze natrysnieta piana ma
bardzo dobrg przyczepnos$é i moze byc¢ trudna do usuniecia z niepozgdanych miejsc.

Podczas pracy z systemem przestrzega¢ nalezy warunkoéw stosowania systemu.

SUGEROWANE PARAMETRY USTAWIENIA MASZYNY

Parametr Wartosé Jednostka
Temperatura blokéw grzewczych 50 - 60 oC
Temperatury wezy 50 — 60 oC
Cisnienie sktadnikow 85-110 (1160-1595) Bar (psi)
Temperatura sktadnikéw w beczkach 25-35 oC
OPTYMALNE WARUNKI PRZETWARZANIA

Temperatura otoczenia 15-35 oC
Zalecana temperatura podtoza 15-45 oC
Wilgotnos¢ wzgledna otoczenia <70 oC
Wilgotnos$¢ podtoza <18 %
Stosunek surowcow A:B 100:113 wagowo
Stosunek surowcéw A:B 100:100 objetosciowo

Po wykonaniu aplikacji nalezy intensywnie wietrzy¢ pomieszczenia do zaniku zapachu. W przypadku braku
odpowiedniej wentylacji, nalezy zapewni¢ wymuszony ruch powietrza przy pomocy dedykowanych do tego
urzgdzen.

6. WLASCIWOSCI UZYTKOWE

Wartosc¢ /

Stabilno$¢ wymiarowa w temperaturze - 20°C po 48 h

dt, szer. < 1,5%

Parametr Jednostka Norma
Wspoétczynnik przewodzenia ciepta A 0,038 W/(m-K) |PN -EN 12667:2002
Gestos¢ pozorna rdzenia 7-9 kg/m3 PN - EN 1602: 2013
Kroétkotrwata nasigkliwos¢ wodg przez czesciowe < 3,5 kg/m? PN-EN 1609:2013-07
zanurzeniu We
Wytrzymatos¢ na Sciskanie przy 10 % odksztatceniu PN EN 826:2013
25,0 kPa
wzglednym
Zawarto$¢ komorek otwartych 90 -95 % PN -ISO 4590
L : . . F PN EN 13501-1+A1:2010
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien
gr.<1,5%

PN EN 1604:2013-07

Stabilno$¢ wymiarowa w temperaturze: +70°C i 90 %
wilgotnosci wzglednej po 48 h

gr. < 2,0%
dl, szer. < 3,0%

PN EN 1604:2013-07

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas pracy w innych
warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow odbiegajgcych od podanych.
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7. WARUNKI MAGAZYNOWANIA | TRANSPORT

Optymalna temperatura magazynowania 15 — 25°C. Surowce nalezy przechowywaé w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach. Oba komponenty nalezy chroni¢ przed dostepem wilgoci z
powietrza. Okres trwatosci w oryginalnie zamknietych opakowaniach producenta,
magazynowanych w zalecanych warunkach, wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

Wediug RID/ADR oba sktadniki nie sg materiatami niebezpiecznymi.

8. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Podczas pracy z materiatem nalezy zawsze przestrzega¢ zasad BHP. Uzywac¢ odpowiednich i atestowanych
srodkow ochrony indywidualnej. Nalezy unikac¢ kontaktu produktu ze skérg, oczami oraz wdychania oparéw.
W przypadku kontaktu produktu ze skérg lub oczami przemy¢ czystg wodg i udac sie do lekarza. Pracujac z
produktem nie nalezy je$¢, pali¢ i pracowac w poblizu otwartego ognia.

Zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) 2020/1149 od dniem 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest od wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych i przemystowych odbycia certyfikowanego szkolenia w zakresie korzystania z
diizocyjanianami.

9. INFORMACJE OGOLNE

Proces otrzymywania pianki przebiega z wydzieleniem ciepta, w zwigzku z czym jest on uzalezniony od
warunkéw zewnetrznych tzn. im nizsza temp. surowcow, podtoza czy otoczenia tym nizszy jest stopien
ekspansji (spieniania). Petnych wtasnosci pianka nabiera po 48 godzinach.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i Srodkéw pomocniczych
do swojego zastosowania.

Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest
przez producenta przy sprzedazy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystgpieniem do przetwérstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie z
wymieniong dokumentacjg oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych.

Podczas pracy w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od

podanych.
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